vonder

RETIFICADOR/
INVERSOR PARA SOLDA

Rectificador/Inversor para Soldura

RIV 166
RIV 222

Imagens iIustrativas/ Imégenes ilustrativas

Manual de Instrucoes —~
Leia antes de usar
u Manual de instruciones A @

Lea antes de usar



MANUAL DE INSTRUGOES

1. Orientacoes gerais

LEIA ESTE MANUAL ANTES DE UTILIZAR 0 RETIFICADOR/INVERSOR PARA
SOLDA RIV 166 E RIV 222 VONDER

ATEN(;i\O: guarde o manual para uma consulta posterior ou para repassar as
informagdes para outras pessoas que venham a operar o RETIFICADOR/INVER-
SOR PARA SOLDA VONDER. Proceda conforme as orientacoes deste manual.

Prezado usuario:
Este manual contém detalhes de instalagao, funcionamento, operagdo e manutengao dos Retificadores/Inversores
RIV 166 e RIV 222.
ATENCAO: E RECOMENDADO QUE APENAS PESSOAS ESPECIALIZADAS E TREINADAS OPE-
REM ESTE EQUIPAMENTO.

CASO ESTE EQUIPAMENTO APRESENTE ALGUMA NAO CONFORMIDADE, ENCAMINHE-0
PARA A ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA VONDER MAIS PROXIMA.

ATENGAO:
A AO UTILIZAR O RETIFICADOR/INVERSOR PARA SOLDA VONDER DEVEM SER SEGUIDAS AS
PRECAUGOES BASICAS DE SEGURANGA A FIM DE EVITAR RISCOS DE CHOQUE ELETRICO E

ACIDENTES.
2. Simbolos
Simbolos Nome Explicagao
A Cuidado/Atencao Alerta de seguranca (riscos de acidentes) e atencdo durante o uso.

Leia 0 manual de operagoes/
LY peres

. - Leia 0 manual de operagoes/instrugoes antes de utilizar o equipamento.
instrugoes peragoes/ ¢ alp

Faca o descarte das embalagens adequadamente, conforme legislagao vigente da

£ 3
) Descarte seletivo ) . S - .
‘| sua cidade, evitando contaminagao de rios, corregos e esgotos.

Utilize EPI (Equipamento de

Protego Individual) Utilize Equipamento de Protecao Individual adequado para cada tipo de trabalho.

}% Risco de choque elétrico Cuidado ao manusear, risco de choque elétrico.
(b

Instrucdes de ligacao elétrica Siga as instrugoes para a correta instalacao do retificador/inversor.

Tabela 1 — Simbolos e seus significados.
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3. Instrugdes de seguranca

3.1. Seguranga na operagao

capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas ou por pessoas com falta de experiéncia
e conhecimento, a menos que estas tenham recebido instrucoes referentes a utilizagao do
aparelho ou estejam sob a supervisao de uma pessoa responsavel pela sua seguranga.

ffi ATENGAO: Este aparelho ndo se destina a utilizagdo por pessoas (inclusive criangas) com

IMPORTANTE:
Se a rede de alimentagdo elétrica for precdria, ao ligar o Retificador/Inversor para Solda VONDER podera haver uma
queda de tensao da rede elétrica. Isto podera influenciar no funcionamento de outros equipamentos. Um exemplo
de uma rede elétrica precdria é ao ligar o equipamento, o brilho das ldmpadas apresentarem queda de intensidade
luminosa.
3.2. Use EPI (Equipamento de Protecao Individual)

e Sempre siga as regras de seguranca;

o Utilize EPI (Equipamento de Protecao Individual) como: luvas de protecdo, mangotes, aventais,
protetores auriculares, mascaras de solda e protegao respiratoria;

¢ Nunca solde sem 0 uso de mascara de solda com lente de escurecimento adequada e mantenha
visitantes afastados do ambiente de trabalho durante a solda, pois o0 arco da solda produz lumino-
sidade intensa que pode prejudicar a visao;

e Proteja 0 ambiente de trabalho, coloque cortinas de solda para evitar que 0s raios de solda se propaguem
para 0s demais ambientes da empresa;

» Ruido excessivo pode provocar danos a audicao. Utilize sempre protetores auriculares como forma de prote-
¢do. Nao permita que outras pessoas permanegam no ambiente com ruido excessivo sem protegao.
3.3. Risco de choque elétrico
e Nunca toque nenhuma parte do corpo nos cordoes de saida de energia do retificador/inversor;
2]‘"‘ e Nunca trabalhe com luvas, maos e roupas molhadas ou em ambientes alagados ou sob chuva;
w

»  Verifique se os corddes elétricos estdo corretamente conectados antes de ligar o equipamento a
rede elétrica;

¢ Retificadores/Inversores de solda sdo fortes fontes de eletromagnetismo e podem causar interferéncia em
aparelhos marca-passo ou similares. Certifique-se que pessoas que utilizam estes equipamentos estejam
afastadas do ambiente de trabalho;

*  Nunca movimente o retificador/inversor pelos cordoes de alimentacao de energia ou pelo porta-eletrodo ou
ainda pela garra obra. Tal procedimento pode danificar os corddes elétricos e ainda resultar em acidentes;

¢ Nao toque em nenhuma conexao ou outra parte elétrica durante a solda.
3.4. Fumos e gases da solda podem ser perigosos para a saiide
e Instale a maquina em um ambiente arejado e ventilado;

e Utilize exaustor ou ventilador junto & maquina, para manter 0s fumos e 0s gases provenientes da solda longe
da respiraco do operador;
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3.5.

3.6.

Utilize equipamento de protecao respiratoria;
Mantenha os visitantes afastados do local de trabalho.

Perigo de incéndio
Nunca utilize a maquina em local que contenha produtos inflamaveis ou explosivos.

Seguranga no manuseio

Nunca abra a carcaca do retificador/inversor. Sempre que precisar de algum ajuste ou manutengao, leve a
maquina a uma Assisténcia Técnica Autorizada VONDER mais préxima, encontre a lista de nossos assisten-
tes técnicos autorizados no nosso site: www.vonder.com.br;

Nunca permita que outra pessoa, além do operador, ajuste o retificador/inversor;
Sempre verifique o fator de trabalho da maquina, para evitar sobrecarga.

4. Descricao geral

Os Retificadores/Inversores RIV 166 e RIV 222 VONDER sao fontes de energia com a tecnologia IGBT, que propor-
cionam um preciso controle da corrente de solda e ainda um sistema de compensagédo de tenséo, resultando em
um arco suave, Com pouco respingo e, consequentemente, um cordao de solda mais homogéneo. Os retificadores/
inversores podem pode realizar soldas em eletrodos revestidos de aco carbono, ferro fundido e ago inoxidavel.

Os retificadores/inversores com sistema IGBT tem as seguintes vantagens:

Pequeno, leve e apropriado para servigos de montagem, reparos e operagGes em campo;

Protecao no funcionamento. Equipado com sensor de superaquecimento, atua sobre a tens@o ou na falta de
tensdo e sobre corrente. Este sistema tem um tempo de reagdo na ordem de 1ms e compensa o fornecimen-
to de energia na faixa de =15%;

Melhor acabamento do cordao de solda.

5. Instalagao

5.1.

Ambiente

Precaugoes devem ser tomadas de modo a garantir que respingos de solda ndo caiam sobre o operador e
sobre o retificador/inversor;

Sujeira, fuligem e outros contaminantes do ambiente nao devem ultrapassar os limites requeridos pelas
normas de seguranca do trabalho;

0 retificador/inversor deve ser instalado em ambiente seco, limpo e sem a presenca de materiais corrosivos,
inflamaveis ou explosivos;

0 retificador/inversor ndo deve ser exposto ao sol e a chuva;

0 retificador/inversor deve ser armazenado em ambiente com umidade relativa nao superior a 50% em 40°C
€ 90% em 20°C;

Temperatura de estoque -10°C~ +50°C;

Deve haver um corredor livre de 50 cm ao redor do retificador/inversor para que a sua refrigeragao seja
satisfatoria;

Certifique-se que ndo tenha nenhum metal em contato com as partes elétricas do retificador/inversor;
Nao instale o retificador/inversor em ambientes com muita vibragao;
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e Certifique-se que o retificador/inversor ndo ira causar interferéncia em nenhum outro equipamento ligado a
rede elétrica;

e Instale o retificador/inversor em ambiente que nao tenha uma alta interferéncia de corrente de ar, pois pode
interferir no funcionamento do mesmo;

e Avelocidade do vento ndo deve ser superior a 1 m/s em torno do retificador/inversor;
e Naoinstale o retificador/inversor em uma superficie com inclinagdo superior a 10°, ha risco de tombamento.

5.2. Energizando o equipamento

ATENGAO:
e Ainstalagao elétrica s0 deve ser efetuada por um eletricista treinado e qualificado;
e Conecte o cordao elétrico da maquina (painel traseiro) na rede elétrica;
Py e Conecte o cordao com o simbolo @ (aterramento) em ponto eficiente de aterramento
| | da instalagao elétrica.

Retificador

Garra negativa

Figura 1 — Detalhes da maquina

ATENGAO: Todos os conectores do retificador/inversor devem estar conectados corretamente.
A garra obra deve estar conectada a peca a ser soldada antes de ligar o retificador/inversor. Nao

A utilizar o neutro da rede elétrica para ligar o cordao de aterramento da maquina;

ATEN(}i\O: 0 retificador/inversor deve ser alimentado por uma rede elétrica independente e de
capacidade adequada para garantir o seu bom desempenho. Pode, eventualmente, causar ra-
diointerferéncia sendo responsabilidade do usuério providenciar as condigdes para eliminagao
desta interferéncia. A alimentacao elétrica deve sempre ser feita através de uma chave exclu-
siva com fusiveis ou disjuntores de protecao adequadamente dimensionados, como segue a
tabela 2.
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Sistema de protecao da ligacao do Retificador/Inversor

Item RIV 166 RIV 222
Fusivel 35A 40 A
Disjuntor >40A =50A
Cabo de alimentacao = 4 mm? = 6 mm?

Tabela 2 — Tabela do sistema de protecdo

e Aoscilagao de tenséo ndo deve exceder a =15% do valor nominal.
e Afrequéncia nao deve exceder a =1% do valor nominal.

5.3. Verificacao de seguranca na instalagao

(Cada item listado abaixo deve ser verificado antes de ligar o equipamento:
e Certifique se o retificador/inversor de solda esta conectado ao cabo terra;
e Certifique se todas as conexdes estdo corretamente instaladas;

As seguintes inspecoes devem ser realizadas ap0s a instalagéo do equipamento e também de forma rotineira antes
de ligar o mesmo. Estas inspegoes devem ser realizadas por pessoas que possuam conhecimento e experiéncia na
utilizagao do retificador/inversor:

e Rotina de limpeza do equipamento, verificando as condig0es externas dos componentes da maquina, como:
parafusos soltos, corddes elétricos, e garra obra, conectores e botoes do equipamento.

e Sempre substitua os corddes quando 0s mesmos apresentarem quebra ou partes danificadas.
ATENGAO:
Desligue o retificador/inversor da rede elétrica antes de efetuar qualquer inspegcao ou manu-
tengéo.
Sempre leve a maquina a uma Assisténcia Técnica Autorizada VONDER quando surgir qualquer
falha ou anomalia no funcionamento da mesma.

6. Descricao técnica

6.1. Caracteristicas técnicas

Retificador/Inversor RIV 166 [ Rva2z |

Codigo 68.78.166.000 68.78.222.000
Tensdo 127V ~/ 220 V~ 127V~ /220 V~
Frequéncia 50 Hz / 60 Hz 50 Hz /60 Hz
Corrente de entrada 35A 42 A
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Retificador/Inversor RIV 166

Poténcia absorvida 3,9 kVA 6,4 KVA 3,9 KVA 8,1 KVA

Faixa de ajuste de corrente 15A-110A 15A-160 A 15A-130A 15A-200A

Fator de trabalho 110 A - 35% 160 A - 35% 130 A - 30% 200 A - 30%
65 A - 100% 95 A - 100% 71 A-100% 110 A-100%

Diametro maximo de eletrodo recomendado Até 2,5 mm Até 3,25 mm Até 3,25 mm Até 4,0 mm

Faixa de tensao em vazio 90V 78V 90V 8V

Tipo de refrigeracéo Ventoinha Ventoinha

Classe de isolagdo H H

indice de protegao IP21S IP218S

Faixa de tensao em trabalho (solda - TIG) 10,6Va16,4Vv 106Vai18Vv

Faixa de tensao em trabalho (solda - eletrodo) | 20,6 Va 26,4 V 206Va28Vv

Corrente maxima de saida (127 V~) 110A 130A

Corrente maxima de saida (220 V~) 160 A 200 A

Dimensoes (C x L x A) 450 mm x 245 mm x 345 mm 450 mm x 245 mm x 345 mm

Peso aproximado 4.8kg 5,5 kg

6.2. Normas para maquinas de solda

Tabela 3 — Caracteristicas técnicas

IEC/EN 60974-1

Equipamentos de solda

ABNT NBR IEC 60529

equipamentos elétricos

Grau de protecao para involucros de

(codigo IP)

1. Fator de trabalho

Tabela 4 — Normas aplicaveis.

Fator de trabalho é o tempo em que o operador pode soldar em um intervalo de 10 minutos. Por exemplo, uma
maquina com fator de trabalho de 35%, pode trabalhar por 3,5 minutos e deve ficar em descanso por 6,5 minutos.
E assim pode ser repetido este ciclo sem que a maquina ultrapasse os limites de seus componentes.

Para maquinas com fator de trabalho com 100% significa que nesta faixa de corrente a maquina pode trabalhar

sem descanso. Em uma maquina de solda a razdo da corrente é inversamente proporcional ao fator de trabalho.
Por exemplo: para uma corrente de 110 A o fator de trabalho é de 35%, ja para uma corrente de 65 A o fator de

trabalho é de 100%.
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8. Simbolos

Simbolos | significado

@ Aterramento
F: Solda eletrodo
1& Solda processo TIG
:D E[>C Corrente alternada - Monofasica
1~ % (D Alimentagdo Monofasica - Inversor — transformador — Retificador
N — Corrente continua
+ Positivo
- Negativo
|, max...A Corrente nominal maxima de entrada
leff...A Corrente nominal de entrada
l, Corrente nominal de solda
U, Tenséo de saida sem carga
U, Tensdo nominal de entrada
U, Tensao de saida em solda
~50/60 Hz Corrente alternada frequéncia 50/60 Hz
v Unidade de medida de Tensao (Volt)
A Unidade de medida de corrente (Ampere)
% Percentual do fator de trabalho
Classe de protecao IP (indice de protecao). 2 significa prote¢ao contra particulas
P21S §0Iidas com diametrqs superilor .3.1 2 mm. 1 significa protegao contra respingqs Qe
agua com queda vertical. S significa que durante o teste de dgua as partes moveis
da maquinas estao paradas.
H Grau de isolacao
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9. Controles

Figura 2 — Retificador/inversor RIV 166 e RIV 222

Figura 3 — Retificador/inversor — vista traseira
1 — Alga para transporte
2 — Conjunto porta-eletrodo
3 — Indicador de maquina ligada
4 — Alerta de temperatura
5 — Potenciometro: ajuste da corrente (A)
6 — Seletor solda TIG / Eletrodo
7 — Conjunto garra obra
8 — Chave liga / desliga vonder 9



ATENGAO:

» Alampada de alerta de temperatura (4) no painel frontal acende apos longo tempo de ope-
ragao e mostra que a temperatura interna da maquina ultrapassou a temperatura maxima de
funcionamento. A maquina para de funcionar até que a temperatura estabilize. Assim que a
temperatura estiver estabilizada a lampada apagara e a maquina retornara ao funcionamento
normal.

 Sempre desligue a maquina pressionando o botao (8), quando a mesma nao estiver em uso.

10. Operacéo
10.1. Solda modo Eletrodo Revestido

10.1.1. Conexao da garra obra

Para soldar, coloque o conector da garra obra no polo — [negativo] (ou polo + [positivo], de acordo com o tipo
de eletrodo a ser soldado). Em seguida, gire o conector no sentido hordrio e conecte a garra obra a pega a ser
trabalhada.

10.1.2. Conexao do porta-eletrodo

0 porta-eletrodo deve ser conectado no polo + [positivo] (ou polo — [negativo] de acordo com o tipo de eletrodo a
ser soldado) e, em seguida, gire o conector no sentido horario.

10.1.3. Processo de soldagem
e Ligue a maquina no botéo liga/desliga (8);
e Regule o potenciémetro (5) de acordo com o didmetro do eletrodo e o material a ser soldado;

e Aproxime o eletrodo da peca a ser soldada. Neste momento, 0 arco ird abrir e a solda entéo iniciara (se
necessario, reajuste a corrente);

e Durante a soldagem o eletrodo é derretido promovendo a unido das pegas. Apos a solda uma camada pro-
tetora se formara. Esta camada é chamada de escoria. Para finalizar o trabalho da solda esta escoria deve
ser removida.

10.1.4. Substituicao do eletrodo.
Quando o eletrodo utilizado no processo de solda estiver com 1 cma 2 cm 0 mesmo deve ser substituido por um novo.

ATENCAO: Durante a utilizagao os eletrodos atingem altas temperaturas. Ao substitui-los, utilize
luvas apropriadas, para evitar ferimentos.

10.2. Solda modo TIG

Para soldar com a fungao TIG é necessaria a aquisicao de uma tocha TIG com vélvula manual e engate rapido de
9 mm.

10.2.1. Conexao do conjunto garra obra

Para soldar no modo TIG, coloque o conector da garra obra no polo + [positivo] e em seguida gire o conector no
sentido horario, e conecte a garra na pega a ser trabalhada.

10.2.2. Conexao da tocha

Conecte a tocha TIG no polo negativo (—) na parte frontal do painel e em seguida gire o conector no sentido horario.
A mangueira de gas deve ser conectada diretamente ao regulador de gas.
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10.2.3. Processo de soldagem TIG (Lift arc)

Abra o regulador de gas;
Ligue a méaquina no botao liga/desliga (8);

Coloque a chave seletora (6) na posigao “TIG”, use o eletrodo de tungsténio de acordo com as normas de
solda;

Regule o potencidmetro (5) de acordo com o didmetro do eletrodo de tungsténio e o material a ser soldado;
Abra a valvula da tocha para liberagao do gas;

Toque o eletrodo na pega a ser soldada e afaste-o aproximadamente 2 mm, imediatamente abrird o arco de solda;
Para finalizar a soldagem basta afastar a tocha da peca e fechar a vélvula de gas.

10.2.4. Parametro de solda (somente para referéncia)

Corrente de solda A
Descrigao
5~20 15 ~ 80 70 ~ 160 100 ~ 200
Diametro do tungsténio mm 305 21,0 31,6 32,0
Vazao do gas L/min 4~5 5~7 6~38 8~12
Bocal mm 04,06,08 06,08,010 28e@10 g10e@12
Diametro de enchimento mm =010 =016 210~024 01,6~03,0

11. Manutencéo e servico
Para a conservagdo do retificador/inversor é recomendado uma manutengao rotineira que inclui:

A remocao da sujeira superficial deve ser feita com um pano. Na regido da ventoinha, utilize um pincel para
remover 0 pé acumulado.

Certifique-se que os cabos e conectores estdo em boas condigoes. Caso haja alguma anomalia, substitua
0S mesmos imediatamente.

ATENGAO:
 Atensao do retificador/inversor € alta. Sempre que for realizar a limpeza certifique-se que a
maquina esta desligada e com os cordoes desconectados da rede elétrica.

» Para manutengdo e substituicdo de pecas e partes, sempre leve 0 equipamento a uma
Assisténcia Técnica Autorizada VONDER.

12. Conjunto que acompanha a maquina

Retificador Inversor 1 unidade
Manual de instrugoes 1 unidade
Certificado de garantia 1 unidade
Garra obra 1 unidade
Porta-eletrodo 1 unidade
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13. Resolucao de problemas

N° Problema Andlise Solucao
Encaminhe o equipamento para a Assisténcia Técnica
Ventoinha danificada Autorizada VONDER mais proxima para a substituicao
) . ) da mesma
1 Ventoinha nao funciona, ou
esté girando muito lentamente o . . A
Ligacéo elétrica interna do Encaminhe o equipamento para a Assisténcia Técnica
retificador/inversor com Autorizada VONDER mais proxima para o conserto
avarias da mesma
2 N&o abre 0 arco elétrico Falta de aterramento Ze;glggar se a garra obra estd corretamente conectada
) . Substitua o porta-eletrodo por um de capacidade
Porta-eletrodo muito pequeno compativel com o equipamento
3 Porta-eletrodo e garra obra Cabo com bitola muito Substitua o cabo por um de capacidade compativel
€Om aguecimento excessivo pequena com 0 equipamento
Elevada resisténcia entre a Eliminar oxidacoes, carbonizagoes e conexdes
garra e 0 cabo defeituosas
A temperatura interna estéa Providencie uma ventilagdo adequada e aguarde até a
muito alta temperatura abaixar
A tensdo esta fora da Desligue o equipamento e aguarde até a tensao
tolerancia de 15% retornar ao normal
4 Lampada de aquecimento
excessivo acesa I Verifique se a ventoinha estéa obstruida, providencie
Ventilagao insuficiente uma ventilagao adequada
Retificador/inversor sendo ;
utilizado acima do fator de Q?S%U?arr:ntjrraab:tl)g?xg? fator de trabalho, aguardar até
trabalho P
Encaminhe o equipamento para uma Assisténcia
5 Corrente ndo pode ser ajustada | Potencidmetro danificado Técnica Autorizada VONDER mais préxima para a
substituicao do potenciometro
Tensao de alimentagao esta - -
abaixo do padrio Verifique a rede elétrica
Magquina nao li ) ) N
6 aquina nao figa Encaminhe o equipamento para uma Assisténcia
Botao liga/desliga danificado Técnica Autorizada VONDER mais proxima para a
substituicao do botao
7 Outros Encaminhe o equipamento a uma Assisténcia Técnica
Autorizada VONDER
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ATENGAO: A méquina podera desligar quando estiver em um processo de solda continuo,
devido ao fator de trabalho da mesma. Caso isso ocorra, aguarde alguns minutos até resfriar.

14. Transporte e armazenagem

e Aarmazenagem deve ser em ambiente seco e arejado, livre de umidade e gases corrosivos. A temperatura do
ambiente deve ser na faixa de -10°C até + 50°C e a umidade relativa nao deve ser superior a 90%.

¢ Mantenha a maquina protegida da chuva e umidade.

ATENCAO: Cuidado ao transportar e manusear o retificador/inversor, quedas e impactos podem
danificar o seu sistema eletroeletronico.

15. Descarte
° Néo descarte os componentes elétricos, eletronicos, pecas e partes do produto no lixo comum.
/n\ 77 Procure separar e encaminhar para a coleta seletiva.
ﬁl Informe-se em seu municipio sobre locais ou sistemas de coleta seletiva.
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Cad.: 68.78.166.000/68.78.222.000

Consulte nossa Rede de Assisténcia Técnica Autorizada
www.vonder.com.br
Distribuido por 0.V.D. Imp. e Distr. Ltda.
CNPJ: 76.635.689/0001-92

Fabricado na CHINA com controle de qualidade VONDER

Caso este equipamento apresente alguma nao conformidade,
encaminhe-o para a Assisténcia Técnica Autorizada
VONDER mais proxima.

Certificado de garantia

0Os Retificadores Inversores Vonder RIV 166 e RIV 222 sao garantidos por 12 (doze) meses contra nao conformidades de
fabricacao, a partir da data da compra, sendo 3 (trés) meses prazo de garantia legal (CDC) e mais 9 (nove) meses concedidos
pelo fabricante. Em caso de ndo conformidade, procure a Assisténcia Técnica Autorizada VONDER mais proxima. No caso de
constatagao de nao conformidade de fabricagao pela assisténcia técnica o conserto serd efetuado em garantia.

A GARANTIA OCORRERA SEMPRE NAS SEGUINTES CONDIGOES:
0 consumidor devera apresentar obrigatoriamente, a nota fiscal de compra da ferramenta e o certificado de garantia devidamente
preenchido e carimbado pela loja onde o equipamento foi adquirido.
PERDA DO DIREITO DE GARANTIA:
1) 0 ndo cumprimento e observancia de uma ou mais orientacées constantes neste manual, invalidard a garantia, como também:
« Caso o produto tenha sido aberto, alterado, ajustado ou consertado por pessoas nao autorizadas pela Vonder;
» Caso qualquer peca, parte ou componente do produto caracterizar-se como nao original;
« Caso ocorra a ligacao em tensdo elétrica diferente da mencionada no produto;
» Falta de manutencdo preventiva do equipamento;
* Instalagdo elétrica e/ou extensoes deficientes/inadequadas.

2) Estdo excluidos da garantia, desgaste natural de pegas do produto, uso indevido, quedas, impactos e uso inadequado do
equipamento ou fora do propdsito para o qual foi projetado;

3) A garantia nao cobre despesas de frete ou transporte do equipamento até a assisténcia técnica mais proxima, sendo que 0s
custos serdo de responsabilidade do consumidor.

___ ______________________________________________________________________________ i

vonder® CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: N° de série: Tensdo:

Cliente:

Enderego/pireccion:

Cida de/Ciudad: U F/Provincia: CE P/Cddigo Postal:

Fone/Teléfono: E-mail:

Revendedor:

Nota fiscal N°/Factura n°: Data da venda/Fecha venta: / /

Nome do vendedor/Nombre vendedor: Fone/Teiéfono:

Carimbo da empresa/selio empresa:




