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1 SEGURANCA

Os usuarios do equipamento ESAB tém a responsabilidade final por garantir que qualquer pessoa
que trabalhe com equipamento ou préximo a ele observe todas as precaugdes de seguranga
pertinentes. As precaugdes de seguranga devem atender aos requisitos aplicaveis a este tipo

de equipamento. As recomendagdes seguintes devem ser observadas além das normas padréo
aplicaveis ao local de trabalho.

Todo trabalho deve ser realizado por equipe treinada e bem familiarizada com a operagdo do
equipamento. A operacao incorreta do equipamento pode levar a situagdes perigosas que podem
resultar em ferimentos para o operador e danos para o equipamento.

1.1 Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizada com o seguinte:

a operagao do equipamento.

o local de paradas de emergéncia.

o funcionamento do equipamento.

precaucdes de seguranca pertinentes.

soldagem e corte ou outra operacéo aplicavel do equipamento.

1.2 O operador deve garantir que:

m nenhuma pessoa ndo autorizada se posicione dentro da area de trabalho do equipamento
quando ele for iniciado.

m nenhuma pessoa esteja desprotegida quando o arco for ativado ou o trabalho for iniciado
com o equipamento.

1.3 O local de trabalho deve:

m ser adequado para a finalidade.
m ser livre de corrente de ar.

1.4 Equipamento de protegéo pessoal:

m use sempre o0 equipamento de protegao pessoal recomendado, como mascara de solda,
bluséo para soldador, luvas de raspa, avental de raspa, mangote de raspa, botina com
isolante.

m nao use itens soltos, como lengos, braceletes, anéis etc., que podem ficar presos ou
ocasionar incéndio.

1.5 Precaucgdes gerais:

m verifique se o cabo de retorno esta conectado com firmeza.

m o trabalho em equipamento alta tensédo pode ser executado por um eletricista qualificado.

m 0 equipamento extintor de incéndio deve estar nitidamente lacrado e préximo, ao alcance
das maos.

m a lubrificagcdo e a manutengao ndo devem ser realizadas no equipamento durante a
operagao.

1.6 Aterramento:

O terminal de aterramento (cabo verde e amarelo do cabo de entrada) esta ligado ao chassi
do equipamento. Este deve estar conectado a um ponto eficiente de aterramento da instalagéo
elétrica geral. Cuidado para néo inverter o condutor de aterramento do cabo de entrada (cabo
verde/amarelo) a qualquer uma das fases da chave geral ou disjuntor, pois isto colocaria o
chassi sob tensao elétrica. Nao usar o neutro da rede para aterramento.



A

ATENGAO!

Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo com normas nacionais e
internacionais que estabelecem critérios de operacéo e de seguranca. Consequentemente
as instrugbes contidas no presente manual e em particular aquelas relativas a instalagao,
operagao e a manutencdo devem ser rigorosamente seguidas de forma a néo prejudicar
o seu desempenho e a ndo comprometer a garantia dada. Os materiais utilizados para
embalagem e as pegas descartadas no reparo do equipamento devem ser encaminhados
para reciclagem em empresas especializadas de acordo com o tipo de material.

AN

AVISO!
Solda e corte a arco podem ser prejudiciais para vocé e as demais pessoas. Tome
medidas de precaugéo ao soldar e cortar. Pergunte a seu empregador sobre as praticas
de seguranga, que devem se basear nos dados sobre risco dos fabricantes.
CHOQUE ELETRICO - pode matar.
Instale e aterre a unidade de acordo com normas aplicaveis;
Nao toque em pecas elétricas sob tensdo nem em eletrodos com a pele
desprotegida, luvas Umidas ou roupas umidas;
Isole o seu corpo e a pega de trabalho;
Certifigue-se quanto a seguranga de seu local de trabalho.
FUMACAS E GASES - podem ser perigosos a saude.
Mantenha a cabega distante deles.
Mantenha o ambiente ventilado (evite corrente de ar diretamente ao cordédo de solda),
exaustéo no arco, ou ambos, para manter a fumaca e os gases fora da sua zona de
respiragéo e da area geral.
Os RAIOS EMITIDOS PELO ARCO ELETRICO podem danificar os olhos e queimar
a pele.
Proteja os olhos e o corpo. Use os EPI’s recomendados para soldagem (segéo 1.4
deste manual).
Proteja os espectadores com telas ou cortinas adequadas.
PERIGO DE INCENDIO
Faiscas (respingos) podem causar incéndio. Certifique-se, portanto, de que n&o haja
materiais inflamaveis nas proximidades.
RUIDO - Ruido excessivo pode danificar a audigao
Proteja os ouvidos. Use tampdes para os ouvidos ou outra protegéo auditiva.
Avise os transeuntes sobre o risco.
FUNCIONAMENTO INCORRETO - Ligue para obter auxilio de um especialista em

caso de funcionamento incorreto.
PROTEJA OS OUTROS E A SI MESMO!

A

AVISO!
N&o use a fonte de alimentagéo para descongelar tubos congelados.

N

ATENGAO!
Leia e compreenda o manual de instrugcao antes da & M
instalacdo ou operacao.

AN

ATENGAO!
Este produto destina-se exclusivamente a soldagem a arco.




Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Europeia 2002/96/CE relativa a residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos de acordo com a as normas ambientais
nacionais, o equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve
ser recolhido separadamente e entregue em instalagbes de reciclagem
ambientalmente adequadas. Na qualidade de proprietario do equipamento, é
obrigagao deste obter informagées sobre sistemas de recolha aprovados junto
do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a
saude humanal!

& ATENGAO!
Os equipamentos Classe A ndo se destinam ao uso

em locais residenciais nos quais a energia elétrica é
fornecida pelo sistema publico de fornecimento de baixa
tensdo. Pode haver dificuldades potenciais em garantir
a compatibilidade eletromagnética de equipamentos
classe A nesses locais, em fungao de perturbagdes por
condugéo e radiagéo.

2 INTRODUGAO

21 ESAB HANDYARC

Uma nova geracédo de maquinas da familia HANDYARC, com um design mais moderno, construgéo
super resistente e a mais alta tecnologia do mercado. Compactos e indicados para servicos de
serralheria, reparagao e manutengéo leve, sdo prontos para qualquer trabalho seja em campo, na
oficina ou fabrica.

Assim como todos os equipamentos ESAB, atendem a Norma IEC 60.974-1, sendo aprovados nos
mais rigorosos padroes de qualidade e normas globais.

2.2 Responsabilidade do Usuario

Este equipamento funcionara conforme as informacdes contidas no manual quando instalado,
operado, mantido e reparado de acordo com as instrugdes fornecidas no mesmo. Este equipamento
deve ser verificado periodicamente. Acessoérios do equipamento defeituosos (incluindo cabos
de solda) ndo devem ser utilizados. Pecas que estiverem quebradas, ausentes, claramente
desgastadas, deformadas ou contaminadas devem ser substituidas imediatamente. Caso esses
reparos ou substituicdes se tornem necessarios, € recomendavel que tais reparos sejam realizados
por pessoas apropriadamente qualificadas e aprovadas pela ESAB. Orientagdes sobre isso podem
ser obtidos no termo de garantia ESAB.

Este equipamento ou qualquer uma de suas pecas nao deve ser alterado com base em
sua especificagdo padrdao sem a aprovagado prévia por escrito da ESAB. O usuario deste
equipamento tera responsabilidade exclusiva por qualquer funcionamento indevido que resultar
do uso inapropriado ou modificagdo ndo autorizada a partir da especificagdo padrao, manutengéo
defeituosa, dano ou reparo inapropriado por alguém que nao seja uma pessoa apropriadamente
qualificada e aprovada pela ESAB.



23 Embalagem
A embalagem do equipamento é composta por:

m  Fonte Inversora HANDYARC m  Alga tiracolo
m  Cabo Porta Eletrodo m  Guia do usuario
m Cabo Garra Obra m  Termo de Garantia

3 DADOS TECNICOS

Fator de trabalho

De acordo com a norma IEC 60974-10, o Ciclo de Trabalho ¢ a relagéo entre o periodo de soldagem
(Arco Aberto) em um periodo de 10 minutos. Para explicar, € usado o periodo de tempo utilizado pela
norma IEC (10 minutos) no exemplo a seguir. Suponha que uma Fonte de soldagem é desenvolvida para
operar em um ciclo de trabalho de 15% a 90 amperes. Isso significa que o equipamento foi construido
para fornecer a corrente de soldagem (90A) para 1,5 minutos, ou seja, o tempo de solda do arco, a cada
periodo de 10 minutos (15% de 10 minutos é 1,5 minutos). Durante os outros 8,5 minutos do periodo de
10 minutos, a Fonte de soldagem deve permanecer ligada e resfriando.

Classe de protegao

O codigo IP indica a classe de protecéao, isto €, o grau de protegéo contra a penetragao de objetos
sélidos ou de agua.

Classe de aplicagao

O simbolo [S] indica que a fonte de alimentagao foi projetada para ser utilizada em areas com
grandes perigos elétricos.

INVERSOR HandyArc 132i DV ‘ HandyArc 142i ‘ HandyArc 162i

Tecnologia de desenvolvimento do

equipamento iniesoy

Tenséao da rede 127V +/-10% 220V +/-10% ‘ 220V +/-10% ‘ 220V +/-10%

Frequéncia da rede 50/60 Hz

Faixa de Corrente 127v 220V 220V 220V

20-90A 20-130A 20-140A 20-160A

40A/21.6V@100% | 58A/22.3V@100% | 62.6A/22.2V@100% | 72A/22.9V@100%

Cargas permitidas SMAW, 40 °C 52A/22.1V@60% 75A/123V@60% 81A/23.2V@60% 92A/23.7V@60%
90A/23.6V@20% 130A/25.2V@20% | 140A/25.6V@20% | 160A/26.4V@20%

Tensao em Vazio 75V 65V 75V 75V

rl-;aa};rr:ae Poténcia com corrente 082 0,77 077 0,77

Eficiéncia com corrente maxima 82% 82% 83% 83%

Corrente eficaz maxima 12.5A 1A 12.1A 14.3A

Corrente nominal maxima 28A 25A 27A 32A

Dimensdes (L x C xA) 115 x 300 x 232 mm

Peso 3.5kg 3.7kg

Poténcia Aparente 3,56 kVA 5,5 kVA 5,94 kVA 7,04 kVA

Poténcia Consumida 2,8 KW 4,2 KW 4,7 KW 5,5 KW

Transformador Recomendado 254 kVA > 8.3 kVA =9 kVA 210.5 kVA

Disjuntor Recomendado 230 A 230 A 230 A 235A

Temperatura de Operagéo -10 a40°C

Norma IEC 60974-1

Classe de Protegao IP21S




4 INSTALAGAO

4.1 Geral

Ainstalagéo deve ser efetuada por um profissional treinado e qualificado.

ATENGAO!

Este produto foi projetado para utilizag&o industrial. Em ambientes domésticos este
produto pode provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do usuario
tomar as precaugdes adequadas.

4.2 Recebimento

Ao receber o equipamento, retirar todo o material da embalagem e verificar se ha existéncia de
eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar se foram retirados todos
0s materiais, acessorios, etc, antes de descartar a embalagem. Quaisquer reclamagoes relativas a
danificagcdo em transito devem ser dirigidas @ Empresa Transportadora.

ATENGAO! - PERIGO DE INCLINAGAO!

Existe risco de tombamento durante a operagéo de transporte caso a maquina esteja
com uma inclinagéo superior a 10°. Neste caso providenciar os meios de travamento
adequados.

4.3 Meio-Ambiente
Este equipamento é desenvolvido para uso em ambientes com maior risco de choque elétrico.
A. Exemplos de ambientes com maior risco de choque elétrico s&o:

1. Em locais nos quais a liberdade de movimentacgéo é restrita, de forma que o operador seja
forgado a realizar o trabalho em uma posigéo limitada (ajoelhado, sentado ou deitado) com
contato fisico com pegas condutoras.

2. Em locais totalmente ou parcialmente limitados por elementos condutores e nos quais ha
um alto risco de contato inevitavel ou acidental pelo operador.

B. Ambientes com maior risco de choque elétrico ndo incluem locais onde pegas condutoras de
eletricidade proximas do operador, que podem causar risco elevado, tenham sido isoladas.

4.4 Local de trabalho

Para se operar o equipamento com seguranga, certifique que o local de trabalho seja;

A. Em areas livres de umidade e pé.

B. Temperatura ambiente entre 0° a 40 °C.

C. Em areas livres de 6leo, vapor e gases corrosivos.

D. Em areas néo submetidas a vibragdo anormal ou choque.
E. Em areas ndo expostas a luz solar direta ou chuva.

F. Colocar em uma distancia de 300 mm ou mais das paredes ou similar que poderia restringir o
fluxo de ar natural para resfriamento.



4.5 Ventilagao

Uma vez que a inalagdo da fumaga de solda pode ser prejudicial, certifique-se de que a area de
solda esteja efetivamente ventilada (evite corrente de ar diretamente ao cordao de solda).

4.6 Exigéncias de rede elétrica

A tensdo da rede elétrica deve estar dentro de £+10% da tensdo de rede elétrica nominal. Se a
tensao de rede elétrica real estiver fora desse valor, a corrente de solda pode variar causando falha
nos componentes internos e com isso prejudicando o funcionamento do equipamento.

A maquina de solda deve ser:
m  Corretamente instalada, se necessario, por um eletricista qualificado.

m  Corretamente aterrada (eletricamente) de acordo com as normas locais.
m Conectado a rede elétrica com fusivel devidamente especificado.

ATENGAO!
Qualquer trabalho elétrico deve ser realizado por um Eletricista Especializado qualificado.

IMPORTANTE!

O terminal de aterramento esta ligado ao chassi da Fonte. Este deve estar conectado
a um ponto de aterramento da instalagéo elétrica no local de trabalho. Cuidado para
ndo inverter o condutor de aterramento (cabo verde/amarelo) do cabo de entrada a
qualquer uma das fases da chave geral ou disjuntor, pois isto colocaria o chassi sob
tensao elétrica. Nao usar o neutro da rede para aterramento.

4.7 Compatibilidade Eletromagnética

ATENGAO!
& Precaugbes extras para Compatibilidade Eletromagnética podem ser necessarias
quando o equipamento de solda for usado em uma situagdo doméstica.

A. Instalacéo e Uso - Responsabilidade dos Usuarios.

O usuario é responsavel por instalar e usar o equipamento de solda de acordo com as instrugdes
do fabricante. Se forem detectados disturbios eletromagnéticos, deve ser responsabilidade do
usuario do equipamento de solda resolver a situagdo com a assisténcia técnica do fabricante. Em
alguns casos, essa acéo corretiva pode ser bem simples, vide NOTA abaixo. Em todos os casos,
os disturbios eletromagnéticos devem ser reduzidos até o ponto em que nédo haja mais problemas.

NOTA!

O equipamento de solda pode ou nao ser aterrado por questdes de seguranga. A mudanca
na disposicao de aterramento deve ser autorizada apenas por uma pessoa capacitada.

Os equipamentos de solda, quando conectados a uma rede elétrica mal aterrada, podem
danificar os circuitos terra de outros equipamentos. Outras orienta¢des sao fornecidas na
IEC 60974-13 Equipamento de Arco de Solda - Instalagéo e uso.
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B. Avaliagdo da Area

Antes de instalar o equipamento de solda, o usuario deve fazer uma avaliagdo dos possiveis
problemas eletromagnéticos nas areas ao redor. O seguinte deve ser levado em consideragéo:

1. Outros cabos de alimentagao, cabos de controle, cabos de telefone; adjacente ao equipamento
de solda.

2. Transmissores e receptores de radio e televisao.

3. Computadores e outros equipamentos similares.

4. Equipamentos criticos de segurancga, ex. protegéo de equipamento industrial.
5. A saude das pessoas ao redor, ex. Uso de marca-passo e aparelhos auditivos.
6. Equipamentos usados para calibragéo e medicao.

7. O periodo do dia em que a solda ou outras atividades devem ser realizadas.

8. A imunidade de outros equipamentos no ambiente: o usuario deve assegurar que o outro
equipamento sendo usado no ambiente seja compativel: isso pode demandar medidas de
protegéo adicionais.

9. O tamanho da area ao redor a ser considerada dependera da estrutura do prédio e de outras
atividades que estiverem acontecendo. A area ao redor pode se estender além dos limites das
instalacdes.

C. Métodos de Redugédo das Emissoes Eletromagnéticas

C1. Rede Elétrica

O equipamento de solda deve ser conectado a rede elétrica de acordo com as recomendacdes
do fabricante. Se ocorrer interferéncia, pode ser necessario tomar precaucdes adicionais, como
instalacao de filtros na rede elétrica. Se necessario considerar a blindagem do cabo de alimentagao
do equipamento de solda, este, deve ser instalado com uma malha metdlica ou equivalente. A
malha de aterramento do cabo de alimentagéo deve estar conectado a carcaga do equipamento de
solda garantindo uma blindagem eletromagnética eficiente.

C2. Manutengéao do equipamento

O equipamento de solda deve passar por manutengéo de rotina de acordo com as recomendacdes
do fabricante. Antes de operar o equipamento, é necessario garantir que o equipamento esteja bem
fechado e que ndo exista nenhum acesso aos componentes internos. O equipamento de solda ndo
deve ser modificado de qualquer forma, exceto para aquelas altera¢des e ajustes abrangidos nas
instrugdes do fabricante.

C3. Cabos de solda

Os cabos de solda devem ser mantidos com comprimento determinado pelo fabricante e devem
estar posicionados proximos um do outro, operando no nivel ou préximo do nivel do piso.

11



C4. Aterramento da peca de trabalho

Quando a pega de trabalho nao estiver ligada ao terra por segurancga elétrica, nem conectada ao
terra por conta de seu tamanho ou posigao (Ex. Casco de navio ou estrutura em prédios), uma
conexao ligando a peca de trabalho ao terra podera reduzir a interferéncia eletromagnética, mas
ndo em todos os casos. E necessario ter cuidado para impedir o aterramento da peca de trabalho,
aumentando o risco de lesdo aos usuarios ou danos a outros equipamentos elétricos.

C5. Protecao e Blindagem
A protecéo e a blindagem seletiva de outros cabos e equipamentos na area ao redor pode aliviar

problemas de interferéncia. A protegdo de toda a instalagdo de solda pode ser considerada em
aplicagOes especiais.

5 OPERACAO

5.1 Visao geral

Os regulamentos gerais de seguranga para o manuseamento do equipamento encontram- se na
secao 1. Leia-os com atengéo antes de comegar a utilizar o equipamento!

ATENGAO!

A definigdo do processo e respectivo procedimento de soldagem dos consumiveis
(arame, gas) assim como os resultados da operagéo e aplicagdo dos mesmos séo de
responsabilidade do usuario.

ATENGAO!
Nao desligue a alimentagéo durante a soldagem (com carga).

5.2 Soldagem com eletrodo revestido/SMAW

Procedimentos de operagéo para este equipamento, para solda SMAW, se aplicam em conectar o
cabo garra obra no terminal negativo do equipamento e o cabo porta eletrodo no terminal positivo.

12



5.3 Painel de Controle e Conectores

132i DV

1. LED indicador de maquina acesa

2. Controle Corrente de Soldagem - O botdo de ajuste de corrente controla a corrente de solda
do equipamento. A corrente aumenta girando o knob em sentido horario e diminui girando-o
em sentido anti-horario. A corrente de solda deve ser definida de acordo com o tipo de
eletrodo e aplicagéo especifica

3. Indicador de Sobreaquecimento - O equipamento de solda é protegido por um termostato
interno. O indicador de sobreaquecimento acende quando o termostato interno é acionado por
excesso de temperatura, a causa mais comum € por exceder-se o ciclo de trabalho da fonte
de alimentagéo. Caso o indicador de temperatura acenda, o equipamento é desabilitado e a
soldagem interrompida para proteger o equipamento contra a queima. Certifique-se de que
0 equipamento permanega ligado e com o ventilador funcionando para que os componentes
internos resfriem. Quando o equipamento é resfriado suficientemente, o indicador de
temperatura apaga-se automaticamente e o equipamento retorna ao seu funcionamento normal

4. Terminal de Saida Positivo - O terminal positivo do equipamento de soldagem é usado
geralmente para conectar o cabo porta eletrodo. Consulte as informagdes do fabricante do
eletrodo para obter a polaridade correta.

5. Terminal de Saida Negativo - O terminal negativo do equipamento de soldagem é usado
geralmente para conectar o cabo garra obra. Consulte as informagdes do fabricante do
eletrodo para obter a polaridade correta.
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ATENGAO!
& Conexdes no terminal de solda soltas podem causar superaquecimento e fazer com que
o plugue macho se funda no terminal OKC.

5.4 Recursos

Funcgao Hot Start

Essa fungéo opera na soldagem com eletrodos revestidos, melhorando as caracteristicas de
inicio do arco. A fungéo proporciona automaticamente, um aumento da tensao durante a abertura
do arco, fazendo com que o arco seja aberto com minimo de respingo e ajudando a evitar que o
eletrodo fique grudado na pega a ser soldado.

Funcao Arc Force (Controle do Arco)

Esta funcéo opera na soldagem de eletrodos revestidos. Quando o arco de soldagem n&o esta
estavel, o equipamento aumenta ou diminui automaticamente a corrente, com o objetivo de
manter o arco aberto e estavel. Com isto vocé consegue evitar com que o eletrodo fique grudado
no material sendo soldado e assim torna possivel “abusar” das posi¢des de soldagem sempre
mantendo o arco estavel.

Funcgao Anti Stick

Quando a maquina de solda detecta que esta ocorrendo um curto-circuito por tempo maior do que
numa soldagem normal, esta fungéo é ativada afim de abaixar a corrente e tensdo até desligar
automaticamente a maquina, evitando estragar tanto a maquina de solda, como cabos, porta
eletrodo e garra negativa. Com esta acéo automatica do equipamento, o soldador conseguira retirar
facilmente o eletrodo “grudado” no material que esta sendo soldado e também conseguira soldar
com correntes muito mais baixas que as usuais sem grudar o eletrodo no material.
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6 MANUTENGAO

6.1 Visao geral
A manutencao periddica é importante para uma operagao segura e confiavel.

A ESAB recomenda-se que somente pessoas capacitadas, podem oferecer manutengao em
equipamentos de solda.

ATENGAO!

Todos os termos de compromisso de garantia do fornecedor deixarao de ser aplicados
se o cliente tentar algum trabalho de reparo a alguma falha no produto durante o
periodo de garantia.

6.2 Manutengao preventiva

Em condi¢des normais de operagao, os equipamentos ndo requerem qualquer servigo especial

de manutengao. E apenas necessario limpa-las internamente pelo menos uma vez por més com
ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo. Ja os equipamentos que operam em
ambientes mais severos como: estaleiros, industrias de fertilizantes ou outros produtos quimicos,
salinas e locais com elevada incidéncia de poeira, € necessario limpa-los internamente pelo menos
uma vez por semana com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de dleo.

Apos a limpeza com ar comprimido sob baixa presséo, verificar o aperto das conexdes elétricas e
a fixagcéo dos componentes. Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolagéo de fios ou
cabos elétricos, inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

6.3 Manutengao corretiva

Usar somente pegas de reposigao originais fornecidas pela ESAB. O emprego de pegas ndo
originais ou ndo aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.

Pecas de reposicao podem ser obtidas nos Servigos Autorizados ESAB ou das filiais de Vendas
indicadas na dltima pagina deste manual. Sempre informar o modelo e o nimero de série do
equipamento considerado.

7 SOLDAGEM COM ELETRODOS REVESTIDOS (SMAW)

A.Ligue o equipamento colocando a chave liga/desliga (ON/OFF) no painel traseiro na posi¢cdo ON.

B. Conecte o cabo do porta eletrodo ao terminal de solda positivo (+). Certifique que o plug macho
do cabo, esteja bem conectado ao terminal OKC do equipamento.

C.Conecte o cabo do Garra obra ao terminal de solda (-). Cerifique que o plug macho do cabo,
esteja bem conectado ao terminal OKC do equipamento.

ADVERTENCIA!
Antes de fixar o garra obra a pega a ser soldado e inserir o eletrodo no porta eletrodo,
certifique-se que o equipamento esteja desligado.

CUIDADO!
& Remova qualquer material de embalagem antes do uso. N&o bloqueie a ventilagéo de
ar na parte frontal ou traseira do equipamento de solda.
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NOTA!
& Consulte as informagdes do fabricante do eletrodo para obter a polaridade correta.

FONTE DE ALIMENTAGAO
(CONSULTE TENSAO DO SEU MODELO)

127/220V
AUTO 220V

132DV

‘ERMINAL DE
SAIDA NEGATIVO
TERMINAL DE SAIDA POSITIVO

71 Abrir o arco

A soldagem SMAW refere-se a soldagem com eletrodos revestidos. O arco elétrico funde o eletrodo
e o revestimento forma uma camada de protegao (escéria).

Caso apés aberto o arco o eletrodo for pressionado contra a pega a ser soldada o eletrodo se funde
e adere na peca tornando a soldagem impossivel. Portanto, o arco deve ser aberto da mesma
forma como se acende um fésforo. Rapidamente risque o eletrodo contra a pega a ser soldada e
entdo afaste de modo a manter uma distancia apropriada (aproximadamente 2,5 mm). Se o arco for
muito longo, o arco comeca crepitar e se extingue completamente. Uma vez

aberto o arco mova o eletrodo da esquerda para a direita. O eletrodo deve fazer um angulo de

60° com a peca a ser soldada.

7.2 Movimentacéao do eletrodo

Na soldagem com eletrodos revestidos (SMAW), existem trés movimentos para serem combinados
na ponta do eletrodo: o eletrodo movendo-se para a poga de fusdo ao longo de seu eixo (1); uma
pequena oscilagédo para alcangar a largura desejada da poga de fuséo (2) e o movimento do
eletrodo ao longo da junta (3).

O soldador pode escolher a movimentagéo do eletrodo baseado no formato da junta, na

posicdo de soldagem, na especificagdo do eletrodo, corrente de soldagem e na sua experiéncia e
habilidade, etc.
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Eletrodo

1 1 - Movimento do eletrodo
2 - Oscilacéo do eletrodo
(esquerda para direita)

Solda 3 - Movimento do eletrodo ao
longo da junta

2
Peca a ser soldada /

(T I — 3
¥2

7.3 Formato de junta para eletrodo revestido
Topo Angulo Sobreposta “

8 DETECGAO DE DEFEITOS

AVISO!

Existem niveis de tenséo e poténcia extremamente perigosos presentes neste produto.
N&o tente abrir ou reparar, a menos que vocé seja um técnico eletricista qualificado e
tenha tido treinamento em medidas de energia e técnicas de solugao de problemas.

Se os principais subconjuntos complexos estiverem com defeito, a fonte de energia de soldagem
deve ser devolvida a um fornecedor de servigos ESAB credenciado para reparo. O nivel basico de
solugéo de problemas € o que pode ser realizado sem equipamento ou conhecimento especial.

TABELA 9.1
DESCRIGAO \ POSSIVEL CAUSA \ SOLUGAO

1 - O arco de solda n&o inicia. A) Equipamento desligado. A) Ligue o equipamento.

B) Ma conexdes internas. B) Deixe um Prestador de servigo credenciado da
ESAB reparar a conexao.

2 - Led de temperatura aceso. A) O ciclo de trabalho da fonte A) Deixe a fonte ligada deixe-a resfriar.
de alimentagéo foi excedido. B) Deixe um Prestador de servigo credenciado da
B) Falha interna. ESAB reparar a conexao.

17



9

ESQUEMA ELETRICO

18

|
ACI127V/220V '

N

20

vee
T .
RS2 Lo R4S
27
RS3 + R46
€26

l},

FANI

—
éiiiﬁi:

—
D1 D20
SGND
124V VT(LF T (_r TT
= 18 [E S 2 clc HENE
< Q i
G = I I
5 &
@
CN201

DSTICK B2 MN ND1




Cl4

R16

C1s

ceMice)

CS-

CS+

CN204 CN205

..||_

We Idingcurrent

ok

NTC
[
CN402 2CN1
o
POWER
CN403 N

7

500000 — a0

¥

HandyArc 132i Panel

~

)

ALARM

19



9 ESQUEMA ELETRICO
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10 DIMENSOES

11  ADQUIRIR PEGAS DE REPOSIGAO

NOTA!

Os equipamentos HandyArc foram construidos e testados conforme as normas. Depois de
efetuado o servigo ou reparagéo é obrigacdo da empresa reparadora assegurar-se de que o
produto néo difere do modelo referido.

Os Trabalhos de reparacéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado ESAB.
Utilize apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais da ESAB.

As pecas de reposicdo podem ser encomendadas através do distribuidor ESAB mais préximo.
Consulte a ultima pagina desta publicagao.

NOTA!
Para acessar o manual de Pegas de Reposigcao deste equipamento, acesse o site www.esab.com

22




SP MANUAL DEL USUARIO

ESAB HANDYARC

Manual do usuario
Manual del usuario

HandyArc 132i DV HandyArc 142i HandyArc 162i

COD. EAN COD. EAN COD. EAN
Brasil 0743463 7895678004459 0743464 7895678004442 0743465 7895678004435
Argentina --- --- 0743525 7791160037601 0743526 7791160037618
Colombia 0618674 7895678004459 --- ---
Peru -—- -—- -—- 618672 7755745000848




1 SEGURIDAD

Los usuarios del equipo ESAB tienen la responsabilidad final de garantizar que cualquier persona
que trabaje con equipo o cerca de él, observe todas las precauciones de seguridad relevante.
Las precauciones de seguridad deben cumplir los requisitos aplicables a este tipo de equipo. Las
recomendaciones siguientes deben ser observadas mas alla de las normas estandar aplicables al
lugar de trabajo.

Todo trabajo debe ser realizado por equipo entrenado y bien familiarizado con la operacion del mismo.
Equipo. La operacion incorrecta del equipo puede conducir a situaciones peligrosas que pueden
resultara en lesiones para el operador y dafios en el equipo.

1.1 Cualquier persona que utilice el equipo debe estar familiarizada con lo siguiente:

La operacion del equipo.

El lugar de paradas de emergencia.

El funcionamiento del equipo.

Precauciones de seguridades pertinentes.

Soldadura y corte u otra operacion aplicable del equipamiento.

1.2 El operador velara por que:

= Ninguna persona no autorizada se coloque dentro del area de trabajo del equipo cuando
se inicia.

m Ninguna persona esta desprotegida cuando el arco se activa o se inicia el trabajo con el
equipo.

1.3 El lugar de trabajo debera:

m Ser adecuado para la finalidad.
m Estar libre de corriente de aire.

1.4 Equipo de proteccién personal:

m Utilice siempre el equipo de proteccion personal recomendado, como mascara de
soldadura, blusa para soldador, guantes de raspa, delantal de raspa, mango de raspa,
botina con aislador.

m No utilice elementos sueltos, como pafuelos, brazaletes, anillos, etc., que pueden quedar
atrapados o ocasionar incendio.

1.5 Precauciones generales:

m compruebe que el cable de retorno esta firmemente conectado.

m El trabajo en equipo de alta tensién puede ser ejecutado por un electricista cualificado.

m El equipo extintor de incendios debe estar nitidamente sellado y préximo, al alcance de
las manos.

m Lalubricaciény el mantenimiento no deben ser realizadas en el equipo durante la operacion.

1.6 Aterramiento:

El terminal de puesta a tierra (cable verde y amarillo del cable de entrada) estd conectado
al chasis del equipo. Este debe estar conectado a un punto eficiente de puesta a tierra de la
instalacion eléctrica general. Tenga cuidado de no invertir el conductor de puesta a tierra del
cable de entrada (cable verde / amarillo) a cualquiera de las fases de la llave general o disyuntor,
ya que esto pondria chasis bajo tension eléctrica. No utilice el neutro de la red para la puesta
a tierra.
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ATENCION!

& Este equipo ESAB ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con las normas nacionales e
internacionales que establecen criterios de operacion y de seguridad. Consecuentemente lag
instrucciones contenidas en el presente manual y, en particular, las relativas a la instalacion,
la operacién y el mantenimiento deben seguirse rigurosamente de forma que no perjudiquen
su rendimiento y no compromete la garantia dada. Los materiales utilizados para embalaje y
las piezas desechadas en la reparacién del equipo deben ser encaminados para el reciclaje
en empresas especializadas de acuerdo con el tipo de material.

AVISO!

& Soldadura y corte a arco pueden ser perjudiciales para usted y las demés personas. Tomar
medidas de precaucion al soldar y cortar. Pregunte a su empleador sobre las practicas de
seguridad, que deben basarse en los datos sobre riesgo de los fabricantes.

CHOQUE ELECTRICO - puede matar.

m Instale y cargue la unidad de acuerdo con las normas aplicables;

= No toque piezas eléctricas bajo tension ni en electrodos con la piel
desprotegido, guantes humedos o ropa humeda;

m Aisle su cuerpo y la pieza de trabajo;

m  Asegurese de que la seguridad de su lugar de trabajo.

FUMAS Y GASES - pueden ser peligrosos para la salud.

m  Mantenga la cabeza lejos de ellos.

m  Mantenga el ambiente ventilado (evite la corriente de aire directamente al cordén de
soldadura), el agotamiento en el arco, 0 ambos, para mantener el humo y los gases
fuera de su zona de respiracion y el area general.

= Los RADIOS EMITIDOS POR EL ARCO ELECTRICO dafar los ojos y quemar la piel.

m  Proteja los ojos y el cuerpo. Utilice los EPI recomendados para la soldadura (seccion
1.4 de este manual).

m  Proteja a los espectadores con pantallas o cortinas adecuadas.

PELIGRO DE INCENDIO
m Las chispas (salpicaduras) pueden provocar un incendio. Por lo tanto, asegurese de

que no haya materiales inflamables cercanos.

RUIDO - El ruido excesivo puede daiar la audicion.
m  Proteja los oidos. Utilice tapones para los oidos u otra proteccién auditiva.
m  Avise a los transeuntes sobre el riesgo.

FUNCIONAMIENTO INCORRECTO - Llame para obtener ayuda de un especialista
en caso de funcionamiento incorrecto.

iPROTEJA LOS OTROS Y A SI MISMO!

AVISO!
No utilice la fuente de alimentacion para descongelar los tubos congelados.

ATENCION!
A Lea y comprenda el manual de instrucciones antes de & M

instalacion o operacion.

& ATENCION!
Este producto se destina exclusivamente a la soldadura por arco.
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iNo elimine el equipo eléctrico junto con la basura normal!

iNo elimine el equipo eléctrico junto con la basura normal!

De acuerdo con la Directiva Europea 2002/96 / CE relativa a los residuos de
equipos eléctricos y electrénicos de acuerdo con las normas medioambientales
nacionales, el equipo eléctrico que haya alcanzado el final de su vida util se
recoger por separado y entregarse en instalaciones de reciclado ambientalmente
adecuadas. En calidad de propietario del equipo, es obligacion de obtener
informacion sobre los sistemas de recogida aprobados de su representante local.

Al aplicar esta Norma el propietario estara mejorando el medio ambiente y salud
humanal

& ATENCION!
Los equipos Clase A no se destinan al uso en lugares

residenciales en los que la energia eléctrica es
proporcionada por el sistema publico de suministro de
baja la tensién. Puede haber dificultades potenciales
en garantizar la compatibilidad electromagnética de los
equipos clase A, en funcion de las perturbaciones por
conduccion y radiacion.

2 INTRODUCCION
2.1 ESAB HANDYARC

Una nueva generacion de maquinas de la familia HANDYARC, con un disefio mas moderno, una
construccion super resistente y la mas alta tecnologia del mercado. Compactos y adecuados para
servicios de herreria, reparacion y mantenimiento, estan listos para cualquier trabajo de campo,
taller o fabrica.

Asi como todos los equipos ESAB, cumplen con la norma IEC 60.974-1 y estan aprobados para los
estandares de calidad mas estrictos y estandares globales.

2.2 Responsabilidad del Usuario

Este equipo funcionara segun la informacion contenida en el manual y cuando esté instalado,
operado, mantenido y reparado de acuerdo con las instrucciones suministradas. Este equipo
debe ser comprobado periédicamente. Accesorios del equipo defectuosos (incluidos los cables
de soldadura) no deben usarse. Piezas que estan rotas, ausentes, claramente desgastadas,
deformadas o contaminadas deben ser sustituidas inmediatamente. En caso de que estas
reparaciones o las sustituciones sean necesarias, se recomienda que dichas reparaciones se
realicen por personas apropiadamente cualificadas y aprobadas por ESAB. Las orientaciones
sobre esto pueden ser obtenidas al término de la garantia ESAB.

Este equipo o cualquiera de sus piezas no deben alterarse en sus especificaciones estandar sin la
aprobacion previa por escrito de ESAB. El usuario de este equipo tendra la responsabilidad exclusiva
de cualquier funcionamiento indebido que resulte de uso inapropiado o modificacién no autorizada
de su especificacion estandar, mantenimiento defectuoso, dafio o reparacion inapropiada por alguien
que no sea una persona apropiadamente cualificada y aprobada por la ESAB.
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23 Embalaje
El embalaje del equipo esta compuesto por:

m Inversor HANDYARC m  Correa de sujecion
m  Pinza Porta electrodo m  Guia de usuario
m  Pinza de masa m  Plazo de garantia

3 DATOS TECNICOS

Factor de trabajo

De acuerdo con la norma IEC 60974-10, el Factor de trabajo es la relacion entre el periodo de
soldadura (Arco Abierto) en un periodo de 10 minutos. Para explicar, se utiliza el periodo de tiempo
utilizado por la norma IEC (10 minutos) en el siguiente ejemplo. Supongamos que una fuente de
soldadura se desarrolla para operar en un ciclo de trabajo del 15% a 90 amperios a 23,6 voltios.
Esto significa que el equipo fue construido para proporcionar la corriente de soldadura (90A) a 1,5
minutos, es decir, el tiempo de soldadura del arco, cada periodo de 10 minutos (15% de 10 minutos
es 1,5 minutos). Durante los otros 8,5 minutos del periodo de 10 minutos, la fuente de soldadura
debe permanecer encendida y enfriando.

Clase de proteccion

El cddigo IP indica la clase de proteccion, es decir, el grado de proteccion contra la penetracion de
objetos sdlidos o de agua.

Clase de aplicacion

El simbolo [Slindica que la fuente de soldadura esta disefiada para ser utilizada en areas con
grandes peligros eléctricos.

INVERSOR \ HandyArc 132i DV | HandyArc142i | HandyArc 162i

Tecnologia del equipo Inversor

Tension de red 127V +-10% | 220V+-10% | 220V+-10% | 220V +-10%

Frecuencia de red 50/60 Hz

Rango de corriente 127v 220V 220V 220V

20-90A 20-130A 20-140A 20-160A

40A/21.6V@100% | 58A/22.3V@100% | 62.6A/22.2V@100% | 72A/22.9V@100%

Cargas permitidas SMAW, 40 °C 52A/22.1V@60% 75A/23V@60% 81A/23.2V@60% 92A/23.7V@60%
90A/23.6V@20% 130A/25.2V@20% | 140A/25.6V@20% | 160A/26.4V@20%

Tension en vacio 75V 65V 75V 75V

;a;cxticr);:e Potencia con corriente 0,82 077 077 0,77

Eficiencia con corriente maxima 82% 82% 83% 83%

Corriente eficaz méaxima 12.5A 11A 12.1A 14.3A

Corriente nominal maxima 28A 25A 27A 32A

Dimensiones (An x L x Al) 115 x 300 x 232 mm

Peso 3.5kg 3.7kg

Potencia Aparente 3,56 kVA 5,5 kVA 5,94 kVA 7,04 kVA

Potencia Consumida 2,8 KW 4,2 KW 4,7 KW 5,5 KW

Generador recomendado > 5.4 kVA = 8.3 kVA > 9 kVA 210.5 kVA

Disyuntor Recomendado 230 A 230 A 230 A 235A

Temperatura de Operacion -10 hasta 40°C

Norma IEC 60974-1

Clase de Proteccion IP 218
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4 INSTALACION

4.1 General

La instalacién debe ser efectuada por un profesional entrenado y calificado

jADVERTENCIA!

Este producto ha sido disefiado para uso industrial. En ambientes domésticos este
producto puede provocar interferencias de radio. Es responsabilidad del usuario tomar
las precauciones adecuadas.

4.2 Recibimiento

Al recibir el equipo, retirar todo el material del embalaje y comprobar si existe algun dafio que
pueda haber ocurrido durante el transporte, comprobar si se han retirado todos los materiales,
accesorios, etc, antes de descartar el embalaje. Cualquier reclamo relativo a dafios en transito
deben ser dirigidos a la Empresa Transportadora

jADVERTENCIA! - PELIGRO DE INCLINACION!

Existe riesgo de caidas durante la operacion de transporte si la maquina esta con
una inclinacién superior a 10 °. En este caso proporcionar los medios de bloqueo
adecuados.

4.3 Medio ambiente

Este equipo es desarrollado para uso en ambientes con mayor riesgo de descarga eléctrica.
A. Ejemplos de ambientes con mayor riesgo de descarga eléctrica son:

1. En lugares en los que la libertad de movimiento esta restringida, de forma que el operador
sea obligado a realizar el trabajo en una posicion limitada (arrodillado, sentado o acostado)
con contacto fisico con piezas conductoras.

2. En lugares totalmente o parcialmente limitados por elementos conductores y en los que
hay un alto riesgo de contacto inevitable o accidental por el operador.

B. Los entornos con mayor riesgo de descarga eléctrica no incluyen lugares donde las partes
conductoras de la electricidad cerca del operador, que pueden causar un alto riesgo, hayan sido
aisladas.

4.4 Lugar de trabajo
Para operar el equipo con seguridad, asegurese de que el lugar de trabajo sea:

A. En areas libres de humedad y polvo.

B. Temperatura ambiente entre 0° a 40 °C.

C. En areas libres de aceite, vapor y gases corrosivos.

D. En areas no sometidas a vibraciones anormales.

E. En areas no expuestas a la luz solar directa o a la lluvia.

F. Colocar en una distancia de 300 mm o mas de las paredes o similares que podria restringir flujo
de aire natural para enfriamiento.
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4.5 Ventilacion

Dado que la inhalacion del humo de soldadura puede ser perjudicial, asegurese de que el area de
la soldadura esté bien ventilada (evite la corriente de aire directamente en el cordon de soldadura).

4.6 Requisitos de red eléctrica

La tensién de la red eléctrica debe estar dentro de + 10% de la tensién de red eléctrica nominal.
Si la tension de red eléctrica real esta fuera de ese valor, la corriente de soldadura puede variar
causando falla en los componentes internos y con ello perjudicando el funcionamiento del equipo.

La maquina de soldadura debe ser:

m  Correctamente instalada, si es necesario, por un electricista cualificado.
m  Correctamente puesta a tierra (eléctricamente) de acuerdo con las normas locales.
m  Conectado a la red eléctrica con el fusible debidamente especificado.

jADVERTENCIA!
Cualquier trabajo eléctrico debe ser realizado por un electricista especializado calificado.

IMPORTANTE!

El terminal de puesta a tierra esta conectado al chasis de la fuente. Este debe estar
conectado a un punto eficiente de puesta a tierra de la instalacién eléctrica general.
Cuidado para no invertir el conductor de puesta a tierra (cable verde / amarillo) del cable
de entrada cualquier una de las fases de la llave general o disyuntor, pues esto colocaria
el chasis bajo tension eléctrica. No utilice el neutro de la red para la puesta a tierra.

jADVERTENCIA!

Es posible que la operacién proxima a las instalaciones de computadoras cause mal
funcionamiento de las mismas.

4.7 Compatibilidad electromagnética

jADVERTENCIA!
& Precauciones adicionales para la compatibilidad electromagnética pueden ser
necesarias cuando el equipo de soldadura se utiliza en una situacion doméstica.

A. Instalacion y uso - Responsabilidad de los usuarios.

El usuario es responsable de instalar y usar el equipo de soldadura de acuerdo con las instrucciones
del fabricante. Si se detectan disturbios electromagnéticos, debe ser responsabilidad del usuario
del equipo de soldadura resolver la situacion con la asistencia técnica del fabricante. En algunos
casos, esta accion correctiva puede ser muy simple, véase la nota siguiente. En todos los casos,
los disturbios electromagnéticos deben reducirse hasta el punto en que no haya mas problemas.
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NOTA!

El equipo de soldadura puede o no ser conectado a tierra por motivos de seguridad. La
mudanza en la disposicién de puesta a tierra debe ser autorizada sé6lo por una persona
capacitada. Los equipos de soldadura, cuando se conectan a una red eléctrica mal
conectada a tierra, pueden dafar los circuitos de tierra de otros equipos. Otras orientaciones
se suministran en la IEC 60974-13 Equipos de Arco de Soldadura - Instalacion y uso.

B. Evaluacion del area

Antes de instalar el equipo de soldadura, el usuario debe realizar una evaluacién de los posibles
problemas electromagnéticos en las areas circundantes. Debe tenerse en cuenta lo siguiente:

1. Otros cables de alimentacion, cables de control, cables de teléfono; adyacente al equipo de
soldadura.

. Transmisores y receptores de radio y television.

. Ordenadores y otros equipos similares.

. Equipos criticos de seguridad, ej. Proteccion de equipo industrial.

La salud de las personas alrededor, por ejemplo. Uso de marcapasos y audifonos.

. Equipos utilizados para la calibracion y la medicion.

. El periodo del dia en que la soldadura u otras actividades deben realizarse.

. La inmunidad de otros equipos en el ambiente: el usuario debe asegurar que el otro equipo
que se utilice en el medio ambiente sea compatible: ello puede exigir medidas de proteccion
adicional.

9. El tamafio del area alrededor que se considerara dependera de la estructura del edificio y de

otras actividades que estén sucediendo. El area alrededor puede extenderse mas alla de los
limites de las instalaciones.

ONOAWN

C. Métodos de Reduccién de las Emisiones Electromagnéticas

C1. Red eléctrica

El equipo de soldadura debe conectarse a la red eléctrica de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante. Si se produce una interferencia, puede ser necesario tomar precauciones adicionales, como
la instalacion de filtros en la red eléctrica. Si es necesario considerar el blindaje del cable de alimentacién
del equipo de soldadura, éste, debe instalarse con una malla metalica o equivalente. La malla de puesta a
tierra del cable de alimentacion debe estar conectado a la carcasa del equipo de soldadura garantizando un
blindaje electromagnético eficiente.

C2. Mantenimiento del equipo

El equipo de soldadura debe pasar por mantenimiento de rutina de acuerdo con las recomendaciones
delfabricante. Antes de operar el equipo, es necesario asegurarse de que el equipo esté bien cerradoy
que no exista ninguin acceso a los componentes internos. El equipo de soldadura no debe sermodificado
de cualquier forma, excepto para aquellos cambios y ajustes cubiertos por las instrucciones del fabricante.
C3. Cables de soldadura

Los cables de soldadura deben ser mantenidos con una longitud determinada por el fabricante y deben estar
situados cerca del otro, operando al nivel o cerca del nivel del piso.

C4. Aterramiento de la pieza de trabajo

Cuando la pieza de trabajo no esté conectada a tierra por seguridad eléctrica, ni conectada a tierra por
cuenta de su tamafo o posicion (Ej. Casco de buque o estructura en edificios), una conexion de la pieza
de trabajo a tierra puede reducir la interferencia electromagnética, pero no en todos los casos. Es necesario
tener cuidado de impedir la puesta a tierra de la pieza de trabajo, aumentando el riesgo de lesion a los
usuarios o dafios a otros equipos eléctricos.

C5. Proteccion y Blindaje

La proteccion y el blindaje selectivo de otros cables y equipos en el area circundante pueden aliviar problemas
de interferencia. La proteccion de toda la instalacion de soldadura puede ser considerada en aplicaciones
especiales.
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5

OPERACION

5.1

Vision general

Las regulaciones generales de seguridad para la manipulacion del equipo se encuentran en la
seccion 1. Lea atentamente antes de empezar a utilizar el equipo!

jADVERTENCIA!

La definicion del proceso y su procedimiento de soldadura de los consumibles
(alambre, gas) asi como los resultados de la operacién y aplicaciéon de los mismos, son
responsabilidad del usuario.

AN

jADVERTENCIA!
No desconecte la alimentacién durante la soldadura (con carga).

5.2

Soldadura con electrodo revestido/SMAW

Los procedimientos de operacion para este equipo, para soldadura SMAW, se limita a conectar el
cable de masa en el terminal negativo del equipo y el cable de porta electrodo en el terminal positivo.
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5.3 Panel de control y conectores

1. LED de maquina encendida

2. Control de corriente de soldadura - La perilla de ajuste de corriente controla la corriente
de soldadura aplicada por el equipo de soldadura. La corriente aumenta girando la perilla en
sentido horario y disminuye la corriente de soldadura cuando gira la perilla en sentido anti
horario. La corriente de soldadura debe ser ajustada de acuerdo con el tipo de electrodo y
aplicacién especifica.

3. Proteccion contra recalentamiento - El equipo de soldadura esta protegido por un
termostato interno. El indicador de sobretemperatura se enciende cuando el termostato interno
es accionado por exceso de temperatura, lo que normalmente ocurre si el ciclo de trabajo de
la fuente de alimentacion es excedido. Si el indicador de sobretemperatura se enciende, la
maquina de soldadura se deshabilita y la soldadura se interrumpe. Certifique que el equipo
quede conectado para que los componentes internos se enfrien. Cuando el equipo se enfria
lo suficiente, el indicador de sobretemperatura se apaga automaticamente. Observe que el
interruptor encendido/apagado debe permanecer en posicion encendido para que el ventilador
continde funcionando, permitiendo que la maquina se enfrie.

4. Terminal de salida positivo - El terminal de soldadura positivo del equipo de soldadura
es utilizado generalmente para conectar el cable con pinza porta electrodo. Consulte la
informacién del fabricante del electrodo para obtener la polaridad correcta.

5. Terminal de salida negativo - El terminal de salida negativo del equipo de soldadura es
utilizado generalmente para conectar el cable con pinza de masa. Consulte la informacién del
fabricante del electrodo para obtener la polaridad correcta.
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jADVERTENCIA!
& Las conexiones flojas en el terminal de soldadura pueden causar un sobrecalentamiento
y hacer que el enchufe macho se funda en el terminal OKC.

5.4 Recursos

Funcion Hot Start - no mostrado

Esta funcion opera al soldar con electrodos revestidos, mejorando las caracteristicas de inicio del
arco. La funcién proporciona automaticamente, un aumento de la tensién durante la apertura del arco,
haciendo que el arco se abra con un minimo de salpicaduras y ayudando a evitar que el electrodo
quede pegado en la pieza a ser soldada. Esta funcion es interna y no puede ser modificada.

Funcién Arc Force (control del arco) - no mostrado

Esta funcion opera al soldar con electrodos revestidos. Cuando el arco de soldadura no es estable, el
equipo aumenta o disminuye automaticamente la corriente, con el objetivo de mantener el arco abierto
y estable. Con esto se consigue evitar que el electrodo quede pegado en el material que esta siendo
soldado y ademas hace posible la soldadura en diferentes posiciones. Esta funcion es interna y no
puede ser modificada.

Funcién Anti Stick (no mostrada)

Cuando la maquina de soldadura detecta que esta ocurriendo un corto circuito por un tiempo mayor
al de una soldadura normal, esta funcién se activa bajando la corriente y la tension hasta desconectar
automaticamente la maquina, evitando arruinar tanto la maquina de soldadura, como cables, porta
electrodo y pinza de masa. Con esta accion automatica del equipo, el soldador conseguira retirar

facilmente el electrodo “pegado” en el material que esta siendo soldado y conseguira también soldar con

corrientes mucho mas bajas que las usuales sin pegar el electrodo en el material.
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6 MANTENIMIENTO

6.1 Vision general

El mantenimiento periédico es importante para una operacion segura y confiable.

A ESAB se recomienda que sélo personas capacitadas, puedan ofrecer mantenimiento en equipos
de soldadura.

jADVERTENCIA!

Todos los términos de compromiso de garantia del proveedor dejaran de aplicarse si
el cliente intenta algun trabajo de reparacion a alguna falla en el producto durante el
tiempo periodo de garantia.

6.2 Mantenimiento preventivo

En condiciones normales de funcionamiento, los equipos no requieren ningun servicio especial

de mantenimiento. Sélo es necesario limpiarlas internamente al menos una vez al mes con aire
comprimido bajo baja presion, seco y exento de aceite. Los equipos que operan en ambientes mas
severos como: astilleros, industrias de fertilizantes u otros productos quimicos, salinas y lugares con
elevada incidencia de polvo, es necesario limpiarlos internamente al menos una vez por semana
con aire comprimido bajo baja presion, seco y exento de aceite.

Después de la limpieza con aire comprimido bajo baja presion, comprobar el apriete de las
conexiones eléctricas y la fijacion de los componentes. Comprobar la posible existencia de grietas
en el aislamiento de los cables eléctricos, incluso de soldadura, o en otros aislantes y sustituirlos si
estan defectuosos.

6.3 Mantenimiento correctivo

Utilice solo piezas de repuesto originales suministradas por ESAB. El empleo de piezas no
originales o no aprobadas lleva a la cancelacion automatica de la garantia dada.

Las piezas de repuesto pueden obtenerse en los Servicios Autorizados ESAB o de las filiales de
Ventas indicadas en la Ultima pagina de este manual. Siempre informe el modelo y el nUmero de
serie del equipo considerado.

7 SOLDADURA CON ELETRODOS REVESTIDOS (SMAW)

A. Encienda el equipo colocando el interruptor ON / OFF en el panel posterior en la posicion ON.

B. Conecte el cable de la pinza porta electrodo al terminal de soldadura positivo (+). Verifique que
quede bien conectado al terminal del equipo.

C.Conecte el cable de la pinza de masa al terminal de soldadura negativo (-).Verifique que quede
bien conectado al terminal del equipo.

jADVERTENCIA!
Antes de conectar la pinza de masa a la pieza a ser soldada e insertar el electrodo en
el porta electrodo, verificar que el equipo esté desconectado.

CUIDADO!
& Remueva cualquier material de embalaje antes del uso. No bloquee la ventilacion de
aire en la parte frontal o trasera del equipo de soldadura.
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NOTA!
& Consulte la informacion del fabricante del electrodo para obtener la polaridad correcta.

FUENTE DE ALIMENTACION
(CONSULTE TENSION DE SU MODELO)

127/220V
AUTO 220V

132i DV

TERMINAL DE
SALIDA NEGATIVO
TERMINAL DE SALIDA POSITIVO

71 Abrir el arco

La soldadura SMAW se refiere a soldadura con electrodos revestidos. El arco eléctrico funde
el electrodo y el revestimiento forma una capa de proteccion (escoria).

Si para abirir el arco, el electrodo se presiona contra la pieza a ser soldada, el electrodo se funde
y adhiere en la pieza haciendo imposible la soldadura. Por lo tanto, el arco debe ser abierto de la
misma forma en que se enciende un fésforo. Rapidamente raspe el electrodo contra la pieza a ser
soldada y aléjelo de modo de mantener una distancia apropiada (aproximadamente 2,5 mm). Si

el arco es muy largo, el arco comienza a crepitar y se extingue completamente. Una vez abierto el
arco mueva el electrodo de izquierda a derecha. El electrodo debe hacer un angulo de 60° con la
pieza a ser soldada.

7.2 Movimiento del electrodo

En la soldadura con electrodos revestidos (SMAW), existen tres movimientos para ser combinados
en la punta del electrodo: el electrodo moviéndose hacia el bafio de fusion a lo largo de su eje (1),
una pequefia oscilacion para alcanzar el ancho deseado del bafio de fusién (2) y el movimiento del
electrodo a lo largo de la junta (3).

El soldador puede elegir el movimiento del electrodo basado en el formato de junta, en la

posicion de soldadura, en la especificacion del electrodo, corriente de soldadura y su
experiencia y habilidad, etc.
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Electrodo

1 1 - Movimiento del electrodo
2 - Oscilacion del electrodo
(izquierda a derecha)

Soldadura 3 - Movimiento del electrodo a lo
largo de la junta

2
Pieza a ser soldada /

(T I — 3
¥2

7.3 Formato de junta para electrodo revestido
Tope Angulo Superpuesta “
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8 DETECCION DE DEFECTOS

ADVERTENCIA!

Hay niveles extremadamente peligrosos de voltaje y potencia en este producto. No
intente abrir o reparar a menos que sea un electricista calificado y haya recibido
capacitacion en mediciones de energia y técnicas de solucion de problemas.

Si los principales subconjuntos complejos estan defectuosos, la fuente de soldadura debe llevarse a
un servicio ESAB acreditado para su reparacion. Un nivel basico de solucion de problemas es lo que
se puede hacer sin un equipo o conocimiento especial.

TABLA9.1
DESCRIPCION
1 - No abre el arco de soldadura.

POSIBLE CAUSA

A) Equipo desconectado.
B) Conexiones internas em mal
estado.

SOLUCION

A) Encender el equipo.
B) Llamar a una persona de Servicio Autorizado
para reparar la conexion.

2 - Led de temperatura encendido.

A) El ciclo de trabajo de la fuente
fue excedido.
B) Falla interna.

A) Dejar la fuente encendida para que se enfrie.
B) Llamar a una persona de Servicio Autorizado
para hacer la reparacion.
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9 ESQUEMA ELECTRICO
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9 ESQUEMA ELECTRICO
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10 DIMENSIONES

1" ADQUISICION DE REPUESPOS

iNOTA!

Los equipos HandyArc fueron construidos y probados conforme a las normas. Después de haber
efectuado el procedimiento de servicio o reparacién es obligacion de la empresa reparadora
asegurarse de que el producto no difiere del modelo mencionado.

Los trabajos de reparacion y eléctricos deberan ser efectuados por un técnico autorizado por ESAB.
Utilice solo piezas de recambio y de desgaste originales de ESAB.

Las piezas de repuesto se pueden pedir a través del distribuidor ESAB mas cercano. Consulte la
ultima pagina de esta publicacion.

Para repuestos accede a esab.com

NOTA!
Para piezas de repuesto accede a www.esab.com
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